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Es ist bekannt, Vorrichtungen, bei welchen ein 
StiftrOhrer innerhalb einer zylindrischen Trommel 
rotiert, far die Bildung feuchter Pellets aus einem 
Gemisch van Wasser tmd feinteiligem RuB zu be- 
nutzen. 5 

Eine bekannte Vorrichtung besteht z. B. aus einem 
stationSren l&nglichen Zyltader, m welchem eine 
axial angeordnete Welle rotiert, die eine Vielzahl 
sich radial erstreckender, voneinander in Abstand 
beflndlicher Stifte trSgt, die in einer Schranbenlinie io 
angeordnet sind und sich bis dicht an die Innen- 
wandung des Zylindergeh&uses erstrecken. Dabei ist 
die L&age der Stifte so bcmessen, dafl sich zwischen 
der inneren Wandung des fe&tstehenden Zylinders 
und den auBeren Enden der Stifte ein freder Raum 15 
von 12,7 bis 38,1mm ergibt Beim Betrieb dieser 
Vorrichtung findet eine PerlenbHdung erst dann statt, 
wenn sich der Abstand zwischen der ShiBeren Spitze 
des Stiffes und der inneren Wandung des feststehen- 
den Zylinders auf 6,4 bis 1,6 mm vermindert hat ao 
Dieser Abstand wird im Betrieb schnell erreicfit 
durch Ausbildung einer zShen Schicht eines wSB- 
rigen RuBgemisches auf der inneren OberflSche des 
feststebenden Zylinders. 

Bei den bekannten AusfUhrungen derartiger Vor- 35 
richtungen zum Pelletisieren von RuB sind die Stifte 
fest an der rotierenden WeUe angeordnet In der 
Welle befinden sich Bohrungen, wdche etwas groBer 
sind als die Stifte. Die Stifte werden in diese Boh- 
rungen eingesteckt und festgeschweiBt a* 

Die bekannten Ausfuhrungen mit direkt an der 
Welle angeordneten Stiften haben folgende Nach- 
teile; 

Die gebildeten Pellets, besonders bei hBherenRuB- 
qiialitaten, neigen dazu, in ihrer Abmessung fiber 85 
einen zu groBen Bereich zu variieren. Me mittlere 
Abmessung der Pellets- liegt zu hock 

Die sich radial erstreckentfen Stifte konnen nkht 
schnell genug gewcchselt werden, wenn sie infolge 
Defektes ersetzt werden mtissen oder gegen andere 40 
Stifte anderer Abmessung, Formgebung oder HSrte 
ansgetauscht werden sollen. 

Die Stifte konnen bezliglich ihrer Lange nicht 
nachgestellt werden, wenn ihre auBeren Enden ab- 
geschliffen sind. 45 

Der WJnkel der Leitkanten der Stifte kann nicht 
zwecks besserer Regelung der Pelletbildung verstellt 
werden, 

Gegenstand der Erftndung ist eine Vorrichtung zur 
Feuchtgranulierung von pulverftanigem Material, 50 
bestehend aus einem horizontal angeordneten fest- 
stehenden zylindrischen Gehause und einer in dem 
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Gehause axial und drehbar angebrachten Welle mit 
radial abstehenden Stiften, die auf der Welle in einer 
Schranbenlinie angeordnet sind und sich bis dicht 
an die Innenwandung des GehSuses erstrecken. 

Bei den bekannten Vorrichtungen dieser Art war 
die Zone, in welcher die tatsachliche Pefletisiening 
stattfindet, sehr begrenzt und machte nur einen 
engen Bereich an der Innenseite des feststehenden 
zylindrischen Gehauses aus. Beim Betrieb dieser 
Vorrichtung Humpt sich das zu pelletisierende 
Material vielfach in dem toten Raum der inneren 
Zone um die drehbare Welle und zwischen den mitt- 
leren LMngen der Stifte und an deren Basis an der 
Welle zusammen; durch ausbrechende groflere Brok- 
ken wird die gleichnaSBige PeDetisierung gestflrt, es 
tritt audi oft eine Unwucht an der Welle auf, und 
es srnd Unterbrechungen des Betriebs die Folge. 

Diese Nachteile werden bei der Vorrichtung nach 
-der Erfindung dadurch vermieden, daB die Welle als 
Rohr ausgebfldet ist und die Stifte in der Rohrwan- 
dung mittels Bohrungen in Richtung ihrer LSngs- 
achse verstellbar befestigt sind, 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrung der Vorrich- 
tung nach der Erfindung haben die Enden der radial 
abstehenden Stifte abgeschragte, gescharfte Spitzen, 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird nun an 
Hand der Figuren erlautert. 

Fig. 1 gibt eine perspektivische Ansicht einer 
erfindungsgemSBen Vorrichtung; 
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Fig. 2 glbt tin vergrBBertes Schnitthild dniger 
Tdle der in Fig, 1 gezdgten Vonichtnng; 

Fig. 3 gibt dne perspektivische Ansicht dniger 
Hemente derin Fig. 1 gezeigtea Vorrichtung In ver- 
grofierter Form. 3 

In den Figuren bezeichnet die Bezugszahl 2 das 
zylindrische Gehiiuse der exfindungBgemKBen Vor- 
richtung, welches aus einem geeigneten rostfreien 
Stahl oder aber auch aus dnem e&fachen Kohlen- 
stoffstahl mit einer GummiaBskleidung 3 hergestellt io 
werden kann. Dieser Zylinder ist mit denFlanschen5 
versehen nnd wird durch zentral dnrchlochte End- 
platten 6 mit zentral angeordneten Stopfbuchsen 7 
an bdden Enden verschlossen. Am einen Ende des 
Zylinders 2 ist auf der Obersdte erne kastenformige 15 
EinlaBSffnunglO, am anderea Ende an dear Unter- 
seite due entsprecheude AuslaBSffaung 12 ange- 
ordnet In derNahe der BinlaBoffimng 10 naehinnen 
zu befinden sich Spruhdusen 14. 

Bine geeignet gelagerte drehbare Welle erstreckt as 
sich axial durch Gehause2. Diese Welle 20 ragt an 
beiden Enden aus den Stopfbuchsen 7 heraus. Die 
Welle 20 kann durch einen Eiektromotor tiber eine 
geedgnete Riemen- oder RollenaDOrdnimg angetrieben 
werden, Auf der Welle 20 sitzen befestigt zwd weit as 
auseinander gejegene krdsfdrmige Scbeiben 22, an 
welchen befestigt and zwischen diesen sich er- 
streckend dn Rohr 25 angeordnet ist. In diesem Rohr 
befindet rich dne Reihe von mit Gewinden versehe- 
nen Bohrungen28, deren besondere Ausfuhrung in so 
Fig. 2 gezeigt wird. Diese Bobrungen 28 dnd 
schrauben- oder spkfilf5rmig angeordnet. Das Rohr 
25 kann aus Edelstahl oder einem ldchten Stahl be- 
stehen, der mit einem polymeren Material wie 
Gummi oder einem Kunststaff beschichtet ist 35 

In die mit Gewinde versehenen Bohrungen 28 sind 
die Stifle 30 emgeschraubt, welche an ihrem unteren 
Ende 32 ebenfalls mit einem Gewinde versehen sind. 
Mittels dieses Gewmdes am unteren Ende 32 and die 
Stifte bezuglich ihrer Lange relativ zum Rohr 25 4» 
nnd relativ des Abstandes 2irer auBeren Enden zur 
Inntaiwandung des Gehauses 2 justierbar. Sie wer- 
den gesichert gegen Drehung durch Mutteni34 und 
Unteriegscheibea3& 

Die auBeren Enden der Stifte 30 k6nnen durch An- 45 
bringung schrager Kanten 38 gesch&rft sein. Die 
Sufiere Spitze soli einen Abstand zur Ihnenwand des 
Gehfinses von etwa 6,4 bis 3,2 mm haben. We in 
Fig. 2 mit kreisfdrmigem Querschnitt gezdgten Stipe 
30 kSnnen mrt Ausnahme des Gewindeteils auch 50 
dne a dreieckigen, rechteckigen, ovalen, rhombus- 
ftonigen oder auch anderen Querschnitt besitzen. 
Die Stifte, mit Ausnahme derjenigea kreisfoimigen 
Querscftnitts, kfitmen an einem solchen Winkel justiert 
werden, dafi die Pellets strpmaufwarts oder stromab- 55 


warts gestoSen wexden- Dadurch wird die Regelung 
von Abmessung und Harte der Pellets eridchtert. Die 
normale Stellung der Stifte 30 relativ 'zum statiana- 
ren ZyHnder2 wird in Fig. 2 wiedergegeben, doch 
kfinnen sie schnell so justiert werden, dafi ihre ge- 
scharften auBeren Kanten anders ate gezeigt stehen. 

Ein weiterer wichtiger Vorteil ergftrt sich erfin- 
dungsgemaB dadurch, dafi sie sehx ldcht longitudinal 
verschoben werden konnen, um Abnutzung zu kom- 
pensiereo. 

In Fig. 1 wird auf edner SchraubenMnie die Anord- 
nung der Stifte 30 auf dem drehbaren Rohr25yg&- 
zeigt Bis zu acht oder mehr solcher SdiraubengSnge 
konnen verwendet werden, die Steigung der Spirale 
kann gpandert werden, um die gewunschte Wirknng 
zu eiziden. Ebenso kSnnen MateriaBen verscMede- 
ner Hfirte fiir die Stifte verwendet werden. 

Der lockere, flockige Ofenrufi gdangt in das 
Inner© der Vorrichtung uber die EinlaBoffnung 10 
und wird mittels auf dem Rohr 25 ha Schraubenliiae 
befestigten Stiften40 in Richtung auf den Auslafi 12 
vorgetrieben. Das Wasser wird uber dnen oder meh- 
rere der Spruhdiisen 14 dngefiihrt. Wasser und Rufi 
werden durch die Stifte 30 unmittelbar stromabw arts 
der Spruhdusen sorgMtig durchmischt Das feuchte 
Ruflgeanisch rotiert mit den Stiften und wird durch 
Zentrifugalkraft gegen die Innenwandung des ling- 
lichen Zylinders 2 gedriickt Durch die RcHbewegung 
des Gemisohes auf der Wand werden die feuchten 
Mlets gebildet imd uber die AuslaBatmung 12 in die 
nicht gezdgte TrcHAentommel gegeben, 

Mit der Vorrichtung nach der Erfindung k6nnen 
auch andere pulverfcSDuige MateriaUen gfanufiect 
wwden, wiez.B. AmnioiUumsulfat, Animoniunmitrat 
oder pulverf5rmige SSikate. 


1, Vorrichlung zur Feuchlgranufierung von 
pulverffinnigem Material, bestehend bus einem 
horizontal angeordneten, feststehenden z^indri- 
schen GehSuse und einer in dem Gehause axial 
und drehbar angeteachten WeUe mit radial ab- 
stehenden Stiften, «e auf der Welle in efaer 
Schraubenlinie angeordnet sind und sich las dicht 
an die Innenwandung des Gehause* eistredoen, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Welle 
als Rohr ausgebfldet ist und die Stifte in der 
Rohrwandung mittels Bobrungen in Richtung 
ihrer Llngsachse verstdlbar befestigt sand. 

2. Vorrichtung nach Angpruch 1, dadurch ge- 
iennzeichnet, dafi die Enden der radial abrtehen^ 
den State abgeschragte, gescMrfte Spitzen haben. 

In Betracht gezogene Diuckschriften: 
USA.-Pateutschrift Nr. 2 131 686. 
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